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前  言 

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。 

本标准等同采用ISO 11497：1998《特里马滑雪板及固定—固定器安装区—要求和试验方法》。 

为方便使用，本标准做了如下编辑性修改； 

----按照GB/T 1.1-2009对编排格式进行了修改； 

----用小数点“.”代替小数点“，”； 

----用“本标准”代替了“本国际标准”； 

----用GB/T 6060.2-2006《表面粗糙度比较样块 磨，车，镗，铣，插及刨加工表面》代替ISO 

2632-1:1985 《表面粗糙度比较样块 第1部分：表面粗糙度比较样块 磨，车，镗，铣，插及刨加工表

面》； 

----用ISO 6506-4《金属材料—布氏硬度试验—第4部分：硬度值表》代替ISO 6506《金属材料—

硬度检测—布氏硬度试验》； 

----本标准删除了ISO 11497-1998的前言； 

----本标准删除了规范性引用文件中ISO 6289、ISO 6506-4、ISO 7794、ISO 10228的年号； 

本标准由中国轻工业联合会提出。 

本标准由中国轻工业联合会归口。 

本标准起草单位：  

本标准主要起草人：  
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特里马滑雪板及固定-固定器安装区-要求和试验方法 

1 范围 

本标准规定了滑雪板固定器安装区和特里马滑雪板固定及维持装置的要求和试验方法。 

标准包含生产特里马滑雪板及其固定维持装置所涉及的固定器安装区域尺寸、测试及其它技术要求

的相关数据。 

本标准适用于以下标称长度的特里马滑雪板： 

IN ≥1700mm。 

未标注公差的尺寸，其公差为±1mm。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 6060.2-2006 表面粗糙度比较样块 磨，车，镗，铣，插及刨加工表面。（ISO 2632-1:1985,MOD） 

ISO 6289 滑雪板—术语和定义。 

ISO 6506-1 金属材料—不是硬度试验—第4部分：硬度值表 

ISO 7794 越野滑雪板—滑雪板固定螺钉—要求。 

ISO 10228 越野滑雪板—固定器安装区—测试螺钉要求。 

3 术语与定义 

ISO 6289中给出的及以下术语和定义适用于本文件。 

3.1 固定安装 binding mounting 

所有固定配件和滑雪板之间的连接，尤其是用于固定器和滑雪板之间受力的连接，应满足固定功能

所要求的最小强度。 

3.2 安装点 mounting point 

为安装固定器，靴子前半部分在滑雪板上沿滑雪板长轴的安放位置，并应提示钻孔夹具的位置。 

3.3 特里马滑雪 telemark skling 

一种高山滑雪技术类型，滑降时靴子后跟不固定。 

4 固定器安装区技术要求 

4.1 安装点标识 

滑雪板制造商应至少在滑雪板左侧和/或顶面直至左外部边缘，用清晰可见的标识标出安装点。 
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4.2 固定器安装区长度 

以安装点为原点，固定器安装区的长度应为： 

向前110mm, 

向后300mm 

4.3 固定器安装区宽度 

固定器安装区沿滑雪板纵向轴线对称的最小宽度应为44mm。 

4.4 固定安装螺钉中心点之间的距离 

4.4.1 中心点最大距离 

垂直于滑雪板中心线的中心点最大距离应使螺钉完全位于固定器安装区范围内。 

如按照ISO 7794使用常规直径6.3mm的标准滑雪板固定螺钉，固定安装螺钉中心点之间的最大距离

应为36mm。 

4.4.2 中心点最小距离 

用于安装固定和维持装置配件的螺钉，其中心点之间的距离不应小于： 

纵向26mm 

其他方向21mm。 

4.5 固定器安装区表面条件 

4.5.1 横断面（凸度） 

平板翼横断面的直线度公差只能以连续曲线的形式贯穿安装部位，此部位的直线度公差见图1。 

单位为毫米 

 
b —— 固定器安装区的宽度 

图1 结构横断面 

在以纵轴对称的44mm宽度范围内不应有阶梯，此区域以外只允许滑雪板板体存在。 

任何情况下，都不应存在高于固定器安装区的情况。 

4.5.2 纵断面 

平板翼纵断面的直线度公差只能以连续曲线的形式纵贯安装部位，当滑雪基板被压在平面上时，此

部位的直线度最大公差为5mm，见图2。                                                         
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单位为毫米 

 
l 固定器安装区长度 

图2 滑雪板纵断面 

4.5.3 栏板 

栏板的设计应确保常规安装装置固定安装。基本要求是夹紧安装装置的部件至少触及滑雪板的滑行

面。 

4.6 滑雪板固定器安装区的最小厚度 

整个固定器安装区范围内应保证钻孔深度d’=9.5mm。 

4.7 钻孔直径 

钻孔直径应为3.6mm H12。如制造商推荐在某种特定型号的滑雪板上使用不同的钻孔直径，则应在

滑雪板的固定器安装区内明示出来。这种情况下，应按照9.3条款进行测试。 

5 固定器安装区强度要求 

5.1 螺钉维持强度 

在规定的固定器安装区范围内，如施以静载荷，则两个螺钉最小应能承受2200N的力。 

5.2 滑雪板固定器安装区抗剥离性 

滑雪板的抗剥离性最小值应为5N·m。 

6 固定技术要求 

孔的位置和形状应符合4.2、4.3和4.4条款的要求。 

为保证所需的钻入深度，固定器制造商应选择合适长度的固定螺钉，以保证固定安装后螺钉垂直深

入滑雪板8.5±0.5mm。 

为避免损伤表层（伤及粘合接头），面向滑雪板的安装板孔或埋头孔的直径不应超过7mm，埋头钻

向滑雪板上表面的穿透深度不应超过0.6mm（见图3）。 
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单位为毫米 

 
1     滑雪板上表面                                     3     向滑雪板上表面穿透的 

2     最大 0.6×45°或 最大 RO.8                        4     固定器安装板    

a）接触面-滑雪板                                        b) 接触面-固定器 

图3 滑雪板和固定器接触面 

作为安装配件，应使用符合ISO 7794要求的越野滑雪板固定螺钉。 

7 试验仪器 

7.1 维持强度 

7.1.1 拉力测试仪，采用图 4所示的拉出装置，以 5mm/min 的加载速率，施以最小 5000N 的载荷，加

载速率精度为±20%，载荷测量精度为±1%。 

单位为毫米 

 
1     自由转动支撑点 

图4 带拉出装置的拉力测试仪 
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拉出装置包含： 

a） 由冷轧钢或类似材料制成的装配组件，见图 5； 

b） 连接装配组件和测试仪夹紧装置的万向接头； 

c） 由两个相距 300mm 的支撑辊柱组成的滑雪板托架。 

拉出装置应为自动调整型，避免力矩施加到螺钉上。 

单位为毫米 

 
t     依据穿透深度而定的厚度。 

图5 装配组件 

7.2 抗剥离性 

7.2.1 夹具、钻孔、安装测试螺钉和确定剥离扭矩如图6所示。 

配合钻套使用，夹具应该确保钻孔的精度，并使螺钉垂直地安装在滑雪板的上表面。 

夹具配备由钢材制成的摩擦衬片，依据ISO 6506-4， 衬片硬度约为135 HB 30，依据GB/T 

6060.2-2006，表面粗糙度Ra应为0.8µm。 

应使用符合条款8要求的标准检测螺钉，穿透深度d应为8.5±0.5mm。 
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单位为毫米 

 

1     钻套； 

2     钻床夹具； 

3     摩擦衬片； 

4     定位摩擦衬片的中心定位销； 

t     依穿透深度而定的厚度。 

图6 钻孔和检测夹具 

8 测试螺钉 

8.1 维持强度 
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用于维持强度测试的螺钉应符合ISO 10228的要求。 

8.2 抗剥离性 

应使用符合ISO 10228要求的穿透深度为8.5±0.5mm的测试螺钉。  

9 试验方法 

9.1 采样和试验条件 

无需特殊预处理，在（23±5）℃室温下，对三副滑雪板进行测试。 

9.2 总体要求 

通过测量和/或目测检测条款4.1到4.5。 

9.3 维持强度测试 

9.3.1 配件的安装 

应按照8.1条款的要求，用两个测试螺钉将配件安装在滑雪板上。用钻床夹具精确定位并钻出合适

深度的钻孔，确保钻孔垂直于滑雪板表面。 

钻孔尺寸应符合下列要求： 

——钻孔直径：3.6mm H12（或按制造商说明）； 

——钻孔深度：（9
+0.5 

-0 ）mm 

除非制造商特别要求，不进行预先敲击和润滑，确保螺钉垂直安装于滑雪板上表面。 

紧固扭矩：4±0.5Nm。 

9.3.2 固定器安装区拉出试验的定位 

拉出装置在固定器安装区的位置如图7所示。位置1和位置2根据本标准的要求确定。随机选取位置3

和4，但应保证距安装区边缘的距离满足图7的要求。纵向最小距离应为25mm。 

单位为毫米 

 

图7 固定器安装区拉出试验的定位 
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9.3.3 加载 

以5mm/min的稳态加载速率，加载至滑雪板破损。当两个测试螺钉被拉出或滑雪板表层剥离时达到

的最大加载量，即此测试点的螺钉维持强度值。 

测试精度：±50N。 

9.4 抗剥离性测试 

用带钻套的测试夹具钻直径3.6mm H12，深度9mm的孔。 

去掉钻套，用测试夹具作为引导安装并拧紧测试螺钉，用扭力螺丝刀持续增加扭矩直至抗扭力下降，

提示螺纹失效，或直到载荷达到5.2条款规定的拧紧扭矩。 

确保作用在螺丝刀上的垂直外力小于500N。 

用最少10个同型号的螺钉进行测试。 

每次测试应在摩擦衬片上使用新孔洞。 

10 检测报告 

检测报告应包含以下信息： 

a) 对本标准的引用； 

b) 滑雪板制造商名称、型号说明、标称长度、生产年份和序列号； 

c) 检测仪器特征：型号、加载范围和加载速率； 

d) 标明位置 1、2、3、4的草图； 

e) 三副滑雪板的测试结果和不合格类型； 

f) 三副滑雪板抗剥离性测试结果； 

g) 任何与本标准相违背之处及原因； 

h) 测试数据。 

_________________________________ 


